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RKR – TEIL DER STARKEN 
AERZEN GRUPPE
Als Teil der AERZEN Gruppe fungiert RKR als Kompe-
tenzzentrum für Biogas und bietet kunden- und an-
wendungsorientierte Systeme für den Biogas-Trans-
port. Mit unserem Team von 80 Experten in Rinteln, 
nur 40 km vom Aerzener Hauptsitz entfernt, entwi-
ckeln wir maßgeschneiderte Lösungen unter Verwen-
dung hochwertiger AERZEN Gebläse und Verdichter.

Diese werden in von RKR entwickelten Aggregaten 
implementiert, die als Kernkomponenten in auf Kun-
denanforderungen zugeschnittenen Systemen dienen. 
Unser Ziel ist es, nachhaltige Lösungen zu scha� en, die 
den Anforderungen des Marktes und der Anwendung 
gerecht werden, eine e�  ziente Biogasproduktion er-
möglichen und gleichzeitig zum Umweltschutz und zur 
Energieinnovation beitragen.

Wir integrieren kontinuierlich modernste Technologien 
und reagieren auf die sich wandelnden Anforderungen 
der Branche, um eine sauberere und nachhaltigere 
Energiezukunft zu fördern. Durch die enge Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden und Partnern entwi-
ckeln wir maßgeschneiderte Lösungen, die Leistung 
und Zuverlässigkeit in allen Anwendungsbereichen 
maximieren.



SCHLÜSSELFERTIGES
BIOGAS-GEBLÄSESYSTEM 
ZUR METHANVERWERTUNG
RKR entwickelte das Gebläsesystem auf Grundlage 
strenger, detaillierter Anforderungen für die Kohlefl öz-
gasnutzung eines europäischen Kunden. Das 2023 ge-
baute und installierte System umfasst zwei Gebläse, die 
im Tandembetrieb den erforderlichen Druck erzeugen. 
Es beinhaltet außerdem ein Zwischenkühlsystem mit 
einer hoche�  zienten Kombination aus Wärmetauscher 
und Kältemaschine für Installationen bei extremen Um-
gebungstemperaturen, ein System zur Kondensatab-
scheidung und -speicherung sowie ein intelligentes 
Steuerungssystem.

Diese modulare Lösung gewährleistet einen sicheren 
Betrieb unter extremen Prozess- und Umgebungsbe-
dingungen und basiert dabei weiterhin auf bewährten 
AERZEN Standardkomponenten. Während der Kon-
struktionsphase haben wir besonderen Wert auf die Zu-
gänglichkeit der Komponenten gelegt, um eine service-
freundliche Anordnung zu scha� en.

Mit diesem System kann der Endverbraucher eine Gas-
versorgung von 2000 Nm3/h aus stillgelegten Kohle-
bergwerken für fünf Gasmotoren sicherstellen und so 
aus Abfall elektrische Energie erzeugen. Diese Lösung 
reduziert Treibhausgasemissionen, nutzt Abgas- und 
Abfallströme e�  zient und wandelt Abwärme in nutzba-
re Energie um, wodurch die Umweltbelastung durch die 
Gasversorgung minimiert wird.



PLUG-AND-PLAY-
VERDICHTERSYSTEM ZUR 
BIOMETHAN-ERZEUGUNG
Für dieses spezielle Projekt hat RKR in enger Zusam-
menarbeit mit dem Kunden ein modulares Verdichter-
system entwickelt, konstruiert und gebaut, wobei feste 
Anforderungen wie Mobilität und Dimensionierung so-
wie weiche Anforderungen wie die Konnektivität des 
Steuerungssystems und die maximale Verfügbarkeit der 
Stromversorgung vor Ort berücksichtigt wurden. Dieses 
modulare System bietet die erforderliche Flexibilität in 
Bezug auf Volumenstrom und Druck und gewährleistet 

gleichzeitig die Prozesssicherheit durch maximale Re-
dundanz und fortschrittliche Maschinen- und Prozess-
überwachung. Sobald die Installation abgeschlossen 
ist und die gesamte Anlage mit voller Kapazität läuft, 
wird sie 6.000 Nm3/h sauberes Biomethan in das bra-
silianische Gasnetz einspeisen, wodurch eine erhebliche 
Reduzierung der CO2-Emissionen erreicht und saubere 
Energie aus Abfall erzeugt wird.

Dieses Projekt ist ein bedeutender Meilenstein für unse-
ren Kunden, der mit diesem hochmodernen Verdich-
tersystem für eine einzigartige High-End-Biomethan-
anlage einen beeindruckenden Fußabdruck auf dem 
südamerikanischen Markt hinterlässt.
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